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GOETZEWERKE 
Friedrich Goetze AG 



BurBcheid^ den 21 « 9. 1973 
ZBT/329/L6/Wi ( 1403 GM ) 



J K onstruktixjnsteil mit einer gleitender^ roUender 
und / Oder w^lzender Reibung ausgesetzten be- 
schichteten BertthrungBflicheiT^^^ 

Die Neuerung bezieht eich aiif ein .Kbnstruktiohsteil mit einer 
gleitender, roUender xind / oder w^Llzender Reibung ausgesetzten 
beBcbichteten Berfihrungsfl&clien.. 

Solche Berilcrrungsfl^clien 3teKen ans funktionstechnischen Gr linden 
oft unter erheblichen FMchenpressungen, wobei sie bei ^echselii- 
den Temperaturen tind Lasten arbeiten und hohen Gleitgesch-win- 
digkeiten standhalten xnrtissen. Aub diesen Grtinden ist eine Scluxiie- 
rung der Berdhrn^chen meist &u£erst scbwierig^ so daB sich -iie 
Fl&chbn fast st^ixdig im Bereicli der Mischreibung oder sogar der 
Trockenreibung befinden. Die Konstruktionselemente unter lie gen 
daher an den Beriib]rflS.cben einezxi Xlaftungsver scbleifSy einexn Ab<7 
riebver scbleiXJ und einena Korrosionsver scbleiB, der die Konstruk-f 
tion z\am frUhzeitigen funktionellen Versagen bringt und somit grofie 
Kosten durch Aiififail ganzer Maschinen und AnXagen verursacht. 

Die der Neuerung zugrunde liegende Aufgabe besteht n\m darin, die 
vorerwahnten Nachteile zu beheben, die Lebensdauer solcHer Kon- 
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Struktionsteile ex-heblich zu erhtthen und die Wirtechaftlichkeit ent- 
sprechender Maschiaen und Anlagen bedeutend zu verbessern. 



Es warden bereits VerschleiBschichten, wie galvanische Chrom- 
schichten. tkermisch gespritzte Hartlegierungen und verschleifl- 
feete Metalle/ Oberfl&chendiffusionsschichten und elektrostatiach 
axifgebrachte Hartmetallechichten auf die BerOhrungsfiachen sol- 
cher Konstruktions element e aufgebracht. Alle dieee Schichten konn^ 
ten jedoch den Belastungen nicht genttgend standhalten oder sie wur- 
den den Anforderungen in*anderer Weise nicht gerecht. Zwar konn- 
ten mit Molybd£Ln - Spritz schichten auch unter Mangel schmierung 
recht gute Ergebnisse erzielt werden, doch bei h6heren Tempera- 
turen versagten diese Schichten ebenf alls. 

Durch die Neueriing werden nuri Kar.'itFuktiCrHSteil^ srsit harten Qber— 
flaci.vsn geschaffen, die hohe Beiatocungen und Gleitgeschwindigkeiten 
vertfagen und auBerdem bei hiiheren Teirxperatureh und unter Mangel- 
schmierung aufeinander gleiten* NeuerungsgemSfl hesteb^- die be- 
schicht^te Bertlhruhgsfl&che des Konstruktionsteiles aus Gemischen 
von Metallen mit Metalloxyden und / oder Spinellen. Die Metalle 
sind dabei vorzugsweise Molybd&i, Chroin, Nickel, Kobalt und / 
Oder deren Legierungen*. Dabei empfiehlt es sich, dafi Moiybdan- 
legierungen solche des MolybdSns mit Kupf er , Nickel, Kbbalt, Chrom, 
Eisen, Titan Aluminiuin oder Zirkon sind. Mit Vorteil wShlt man als 
MetaUoxyde Zirkonoxyd, Chromoacyd, Aluminiumoaryd oder Titan- 
oxyd, wahrend die Spinelle vorteilhafterweise das Aluminium -Mag- 
nesiuxxi Spinell Mg (eAl .02)2 oder das Chrom-Eisen-Spinell Fe (Cr 
O^)^ sind. Neuerung8gemS.B konnen die MetaUoxyde und / od^r Spi- 
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nelle auch aus Gexnischeii bestehen, z.B. solchen aus Zirkon- 
oxyd und Chromoxyd. Der Metalloxyd - bzw. Spinell -Anteil 
eolcher SchichLen richtet sich nach <ier Warinf estigkeit, Er 
schwankt im allgemeinen je nach Anwendungsfall zwischen 
5 und 80 Gewichtsprozenten. 

Das Verfahren z\mi Aufbringen der Schicht besteht darin, dafi diese 
in an sich bekannter Weise mit dem Plasmastrahl oder im Flairgn- 
spritz - Oder Flame-Platiixg- Verfahren aufgebracht wird. £ine wei- 
tore Verbesserung ist dadurch m5glich, daB man wahrend des 
Spritzvorganges den Schichtstofien Festschmier stoffe zugibt. Sol- 
che Stoffe sind Bleioxyd, Schwefjsl, MolybdandisuLfid, KoKlenstpff . 
Sie kanaien aber aiich organisch sein, wie_.2.B. Polytetr afluor athy - 
len^iHierbei ist darauf zu achtGn, daS di-:; Verteilung dsr Fest- 
schznier stoffe in der Schicht gleichmafiig ist und keine chemische 
Verandertmg des Schmier stoffes vor sich geht. Der Gehalt an Fest- 
schmierstoffanteilen daxf nixr so grofi sein, dafl die Sciiichtfestig> 
keit den fttr den AnwenduiigsfaaLeirforderUc^^ Wert nicht tmter- 
schiTveitet* 

In der Zeichnuiig ist ein AusfOhrungsbeispiel der Neuerung darge- 
stellt. Die Abbildung zeigt eizien Querschnitt durch. eiri metallischesi 
Konstruktionsteil (1)* dessen Oberflfiche (2) in einem thermischen 
Spritzverfahren mit einem verschleififesten ttberzug (3) versehen 
ist. Dieser besteht arts einer metallischen Matrix (4), in die fein- 
verteilte Keramikpartikel ( 5) eingelagert sind. 



BEST AVAMBLE COPY 

73148292612.73 



GOETZEWERKE Burscheid, den 21. 9. 1973 

Friedrich Goetze AG ZBT/329/Li6/Wi (1403 GM ) 



S c h u t z a n s p r ii c h e 

. 1.) Konstruktionsteil mit einer gleitender, rollender ixnd / oder 
wSlzender Reibung ausgesetzten beschichteten Bertihrungs- 
flScben, dadurch gekennzeichnet, dafi die ScMcht aus Ge- 
mischen von Met alien und Metalloxyden nnd /oder Spi- 
nellen besteht, xind dafi die Schicht mit dem Plasmastrahl- 
im Flamnaspritz - oder Flame - Plating -V erf abr en aiifgetragen 
ist- 

2. ) Konstruktionsteil nacb Ansprncb 1, dadnrcli gekennzeichnet, 

daS die Metalle Molybdto, Ghroiri, Nickel , Kobalt iind / oder 
deren Liegierungen sind« 

3. ) Konstruk^-^onsteil nacb den AnsprtLcben 1 und 2, daduxcb 

gel^nnzeicbnet, dafi die Molybdanlegierungen solcbe des 
Molybd^ns mit Kupfer, Nickel, Kobalt, Cbrom, Eisen, Alu- 
minium Oder Zirkon sind. 

4. ) Konstruktionsteil nacb den Ansprttcben 1 bis 3, dadurcb ge- 
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kennzeichnet, daB die Metalloxyde Zixkonoxyd, Chromoxyd, 
Altfrn i n iumoxy d oder Titatnoxyd sind. 

5. ) Koastruktionsteil nach deh. Anspriichen i bis 4, dadtirch ge- 

kennzeichnet, dafi die Spinelle Mg (Al O^)^ oder Fe (Cr 0^)2 
sijad« 

6. ) Konstruktionsteil nach den Anspruclien 1 bis 5, dadurch ge- 

kennzeichnet, raB die Metalloxyde und / oder Spinelle aus 
Gemischen besteken, z.B. solchen aus Zirkonoxyd und Chroin- 
oxyd. 

7. ) Konstruktionsteil nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi der Metalloxyd und / odex der Spinellan- 
teil der Schicht 5 bis 80 % betrigt. 

8. ) Konstruktionsteil nach den Ansprftchen 1 bis 7, dadurch ge- 

keimzeichnet, dalS diese Schicht Festschmier stoffe enthalt, 

die zusaixuxien init den Metallen, Metalloxyden und / oder 

den Spineilen im Plasmastrahl ~, Flame -Plating - oder Flamm- 

spritzverfahren aufgetragen sind. 

9. ) ^<^^strulctionsteil nach den Ansprttchen 1 bis 8, dadurch ge- 

kehnzeichnet, daB die Festschmier stoffe Bleioxyd, Schwefel, 
ivlolybdSndisulfid und / oder Kohlenstoff sind. 

3/. . . 
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10.) Konstruktionsteil n^.ch den Ansptttchen 1 bis 8, dadurch ge- 

.kennzeichnet, daiS die Festschmierstoffe organisch sind, z. B, 
* Polytetf .afluor athylen . 
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